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MATERIALI: q
CALCESTRUZZO:
fondazione ed elevazione: C25/30
Cls magro: C12/15

Classe di esposizione:
Acciaio per armature:
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RIPRISTINO ACQUEDOTTO
ALTO CALORE E RIPRISTINO
PACCHETTO STRADALE
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N.B: La nuova condotta DN500 in acciao in PFA 64 sp.min. 8.8mm sara allocata in luogo di quella
esistente previo taglio di quest'ultima sia a monte che a valle della sezione stradale. Per realizzare
il tratto di nuova condotta il costruttore dovra eseguire preventivamente un rilievo di dettaglio della
tubazione esistente per far calibrare in officina i nuovi pezzi speciali in acciaio che giungeranno in
cantiere preassemblati.
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